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WZ 4.2180

Zugspannelemente

max. Zugkraft von 60 bis 164 kN,
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 400 bar

Einsatz

Doppelt wirkende Zugspannelemente zum
Spannen von Werkzeugen auf dem Pressen-
tisch oder am PressenstdBel. Durch die kom-
pakte Bauweise sind sie besonders geeignet
fir den Einsatz in Werkzeugmaschinen und
Anlagen bei begrenzten Platzverhaltnissen.

Beschreibung

FOr den Zuganker sind am Werkzeug T-Nuten
anzubringen. Das Werkzeug muB lagerichtig
und parallel zu den Spannelementen in die
Presse eingeschoben werden.

Die Uberwachung der Spann- und L&sepositi-
on erfolgt durch induktive Naherungsschalter.
Zuganker und Kolben sind gehértet und ge-
schliffen.

Die Hydraulik ist durch Abstreifringe schmutz-
geschutzt.

Anwendungsbeispiel

Vorteile

@ |deale Kraftlibertragung
bei zentraler Anordnung der Elemente

® Kompakte Bauform

® Hohe Betriebssicherheit durch
Positionstiberwachung

® Geeignet flr groBe Spannrandtoleranzen
(1,5 mm)

@ Keine Storkanten beim Einschieben
der Werkzeuge

@ Optimale Ausnutzung der Tisch- und
StoBelflache

® Spannen auch an schwer zuganglichen
Stellen

Anschlussmoglichkeiten

Einbaustecker flr
Positionskontrolle

Es stehen wahlweise zwei verschiedene Anschlussmdglichkeiten zur Verflgung.

Rohrleitungsanschluss

Der Rohrleitungsanschluss ist dann zu empfeh-
len, wenn die Verschraubungen gut zuganglich
sind und der Ein- und Ausbau der Spannele-
mente dadurch nicht behindert wird.

Zugspannelemente im Pressentisch einer Zweistanderpresse.

Flanschanschluss

—

Bei dieser Anschlussart wird das Hydraulikdl
Uber Bohrungen im Tisch bzw. St6Bel zuge-
fhrt. Freiliegende Leitungen und Verschrau-
bungen entfallen. Die Abdichtung erfolgt durch
mitgelieferte O-Ringe.

Einfache und servicefreundliche Montage.
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Technische Daten

Abmessungen

Ausfiihrung -160
Rohrleitungsanschluss

Abdriick-
gewinde AG1

Ausfiihrung -200
Flanschanschluss

Abdrick-

Einbaustecker fiir
Positionskontrolle
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Einbaustecker fur
Positionskontrolle

Zwei induktive
Naherungsschalter ’_E_‘

[¢]

zum Lieferumfang
2184 : 8x2mm
2185 :11x2 mm
2186 : 11x2 mm

Technische Daten

max. Betriebsdruck 400 bar

Zugkraft bei 400 bar

Zugkraft bei 100 bar
Kolben-& e
Stangen-@ d

Hub max. h
Olbedarf Spannen
Olbedarf Lésen

Xs$s<c 0w TOTOS3 - X "Q"0O0W®

Abdrickgewinde AG1
Masse

mit Rohrleitungsanschluss
mit Flanschanschluss

[kd]

Bestell-Nr.
Bestell-Nr.

60
15
54
32
10
10
15
128
84
82
M24 x 1,5
G 1/4
6
13
26
28
51
20
13
052
65
58
104
30
20
38
5,5
M8
4.4
2184160
2184200

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen auf Anfrage

Einbaubohrung

fir Flansch- oder Rohrleitungsanschluss

Ja+1

1 x 45°

ae8

Wichtiger Hinweis!

Die Kolbenstange ist aus Vergttungsstahl.
Bei aggressiven Umgebungseinflissen ist eine  Bei Flanschanschluss auf saubere Ausflhrung

Sonderausfuhrung erforderlich.

A

+0,2
+0,1

1 x45°

der Planflache achten.

RO0,5

104 164
26 41
70 88
40 50
10 10
16 25
23 37

160 192

104 122

104 126

M30x 1,5 M36 x 1,5
G 3/8 G 3/8
6 6
17 21
35 41
37 48
68 85
26 33
18 22
Q74 084
74 95
82 92

130 156
38 45
28 35
48 58
7 7

M10 M12

9 15
2185160 2186160
2185200 2186200
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Installation / Zubehor

Elektro-Installation

Anschluss der Spann- und
Loésepositionsiiberwachung

RSN

montiert ;
Freiraum
i o | ( fur Montage

2184 = 31
2185 =31
2186 =26

Beide Naherungsschalter werden Uber eine
Anschlussleitung mit Schraubkupplung [IP 67]
im Boden des Zugspannelements angeschlos-

sen.
Anschlusskabel bitte separat bestellen.

Eine weiterflhrende Installation kann Uber ei-
nen Verteilerbaustein mit LED-Anzeige realisiert

werden.

Steckerbelegung
fur Dreidraht-Naherungsschalter

Versorgungsspannung 10-30V DC

Dauerstrom <100 mA
Typ induktiv, Offner pnp
tosen on 0 1 (braun) L+
Endschalter <U>_'r bu
251 bk )
pnp 2 (weiB)
Loseposition
¢——o0 3 (blau) L—
spannen bn 04 (schwarz)

Endschalter <U>-T bu frei
232 bk

pp 05 (grau)

Spannposition

Zubehor

Anschlussleitung mit Schraubkupplung
5-polig

12,8

2 =weil3
1 =braun 3 =blau
5=grau 4 = schwarz

Kabellange 5m Bestell-Nr.
Kabellange 10 m Bestell-Nr.

5700013
5700014

Anwendungsbeispiel

Spannen eines Wechseltischs mit Zugspannelementen

Zubehor

Verteilerbaustein mit LED-Anzeige

zum Anschluss von 4 Spannelementen
Anzeige der Lose-, Umschalt- und Spann-
position jedes einzelnen Spannelements Uber
LED-Anzeige.

Lieferumfang

1 Verteilerbaustein

4 Kupplungsstecker 5-polig

1 Kupplungsstecker 16-polig

Bestell-Nr. 5700015
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Belegung Ausgangsstecker

Pin 1= L+

Pin 2= L-

Pin 3=1L

Pin 4 = nicht belegen

Pin 5=1S

Pin 6= 2L

Pin 7 = nicht belegen L = Léseposition
Pin 8= 2S U = ohne Belegung
Pin 9= 3L S = Spannposition
Pin 10 = nicht belegen

Pin11 = 3S

Pin12 = 4L

Pin 13 = nicht belegen

Pin 14 = 4S

Pin 15 = frei

Pin 16 = frei

Hilma-Rémheld GmbH
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Ausgabe 2-17

U, ROEMHELD WZ 4.2350

Zugspannelemente mit T-Nute
Spannkraft von 55 bis 144 kN,
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 400 bar

Vorteile

® Kompakte Bauform

@ Tisch und StdBel bleiben auch flr
manuelles Spannen verwendbar

@ |deale Kraftlbertragung bei zentraler
Anordnung der Elemente

® Optimale Ausnutzung der Tisch-
und StoBelflache

Einsatz Beschreibung

e Einbau in PressenstodBel Das Zugspannelement mit T-Nute erleichtert

* Einbau in Pressentisch eine Werkzeugnormung mittels werkzeugseiti-

e integriert in Zwischenplatte gen T-Nutenleisten bzw. T-Nutensteinen.

® bei begrenzten Platzverhaltnissen Die Hydraulikélversorgung erfolgt Uber tisch-
bzw. stdBelseitige Bohrungen oder Rohrleitun-
gen.

Zuganker und Kolben sind gehartet und ge-
schliffen. Die Hydraulik ist schmutzgeschutzt
durch Abstreifringe.

Anwendungsbeispiel

Zugspannelemente mit T-Nute eingebaut im Pressentisch

Werkzeugspannung in einer Presse

PressenstoBel w
Zugspann-

element
mit T-Nute

R

StoBel: Spannen des Werkzeugoberteils
mit Doppel-T-Nutenleisten

Tisch: Spannen des Werkzeugunterteils
mit festmontierten T-Nutenleisten
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Technische Daten

Abmessungen
Abmessungen Technische Daten
o4 max. Betriebsdruck 400 bar
b, Fiir T-Nute nach DIN 650 18 22 28
a Spannkraft bei 400 bar [kN] 55,2 76 144
% Spannkraft bei 100 bar [kN 13,8 19 36
Kolben-@ | [mm] 70 80 105
22l o Stangen-@ d H7/f7 [mm] 56 63 80
jil © Hub [mm] 6 6 6
B (:)Ibedarf Spannen [cm?] 9 12 22
. , Olbedarf Losen [cm3] 23 30 52
21 | a [mm] 18 22 28
———————————————————————————————————— ? < b [mm] 30 37 46
Y c [mm] 100 115 150
= > e [mm] 24 28 32
S N = B = f [mm] 14 18 22
G g g [mm] M8 M10 M12
/T e o h [mm] 72 78 78
‘ - k [mm] 111 125 135
o e Anscnlss rtsprchence . m 165 195 255
0zx0, mm g ,
Aufnahmebohrung P [mm] 29,7 33,6 44,2
s [mm] 50 56 70
Aufnahme- Bohrsuggkﬂgg Masse [kal 41 58 10
e dung 0d firsonraube  Bestell-Nr. 2354050 2355050 2356050
\ Ot pach PN9T2 " \Weitere GroBen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage
T
j Wichtige Hinweise!
® Die T-Nute des Spannkolbens ist nur in Achs-
— richtung zu belasten.
3 Der T-Nutenstein muss mit der gesamten Fla-
© che aufliegen. Querkréfte sind zu vermeiden.
Wegen der Flachenverhaltnisse der Zugspann-
- elemente, dirfen zur Spannkraftabsicherung
nur Ruckschlagventile mit einem Entsperrver-
haltnis von min. 3,5: 1 verwendet werden.
o o o
P P

Zubehor
Steckverbindung fiir Flanschanschluss
Bestell-Nr. 9210132 Aufnahmebohrung
[fe}
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WZ 4.2351

Zugspannelemente mit T-Nute
Spannkraft von 55 bis 144 kN,
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 400 bar

Einsatz

e Einbau in PressenstoBel

¢ Einbau in Pressentisch

e integriert in Zwischenplatte

® bei begrenzten Platzverhaltnissen

Vorteile

® Montage direkt in den Tisch oder St6Bel

® Kompakte Bauform

® Werkzeuge sind leicht anpassbar

@ Tisch und StéBel bleiben auch fur
manuelles Spannen verwendbar

@ |deale Kraftibertragung bei zentraler
Anordnung der Elemente

® Optimale Ausnutzung der Tisch-
und StoBelflache

Beschreibung

Das Zugspannelement mit T-Nute erleichtert
eine Werkzeugnormung mittels werkzeugseiti-
gen T-Nutenleisten bzw. T-Nutensteinen.

Die Hydraulikélversorgung erfolgt Uber tisch-
bzw. stéBelseitige Bohrungen oder Rohrleitun-
gen.

Zuganker und Kolben sind gehértet und ge-
schliffen. Die Hydraulik ist schmutzgeschutzt
durch Abstreifringe.

Werkzeugspannung in einer Presse

| Pressenstogel 3 p \1

R
\Jj\ N

s

Zugspann-
element
mit T-Nute

/

Ny

v,
Pressentisch
e ﬁ

StoBel: Spannen des Werkzeugoberteils
mit Doppel-T-Nutenleisten

Tisch: Spannen des Werkzeugunterteils
mit festmontierten T-Nutenleisten
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Technische Daten

Abmessungen
Abmessungen .
Bohrung und Technische Daten
ed _ Senkung max. Betriebsdruck 400 bar
b flr Schraube
a DN 912 Fiir T-Nute nach DIN 650 18 22 28
§ Spannkraft bei 400 bar [kN] 55,2 76 144
\ ‘ﬂ Spannkraft bei 100 bar kN 13,8 19 36
PI Kolben-@ | [mm] 70 80 105
Stangen-@ d H7/f7 [mm] 56 63 80
- Hub [mm] 6 6 6
. Olbedarf Spannen [cm?3] 9 12 22
°© a1 Olbedarf Losen [cm?3] 23 30 52
S — 5 a [mm] 18 22 28
b [mm] 30 37 46
c e8 [mm] 110 130 166
I , 6 mm 96 106 110
@I f [mm] 14 18 22
. 21017 g [mm] M12 M16 M20
oc N h [mm] 21 23 27
Steckverbindung K [mm] m 125 135
n [mm] 15,5 19,5 25,5
Aufnahmebohrung o] [mm] 31,1 36,2 46,7
p+ 0,05 [mm] 15 15 15
Gel . Masse kgl 6,1 95 16,6
T-Nutnach DIN 650 £ Anschlusslangszur T-Nute  Bestell-Nr. 2354060 2355060 2356060
L Anschluss quer zur T-Nute Bestell-Nr. 2354065 2355065 2356065
j Weitere GréBen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Wichtige Hinweise!

»| Die T-Nute des Spannkolbens ist nur in Achs-
richtung zu belasten. Der T-Nutenstein muss
mit der gesamten Flache aufliegen. Querkrafte
sind zu vermeiden.

o10H7 e Wegen der Flachenverhaltnisse der Zugspann-
elemente durfen zur Spannkraftabsicherung
; <| nur Ruickschlagventile mit einem Entsperr-
b verhdltnis von mindestens 3,5:1 verwendet
7 / werden.

Aufnahmebohrung
fUr Steckverbindung

N
&

&

:Hi Steckverbindung fiir Flanschanschluss Aufnahmebohrung

Anschluss- .
bohrungen (Im Lieferumfang enthalten)
wahlweise lings PP Bestell-Nr. 9210132
oder quer zur T-Nute [te}
5 2
Ausfiihrung -065 quer © & ‘ 2
Ausfiihrung -060 lings o 1 y
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