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MEHRFACHSPANNSYSTEM

Das modular aufgebaute Mehrfach-Spannsys-
tem ermdglicht es Ihnen, Werkstlicke schnell

und sicher zu spannen. Das System besteht aus
verzahnten Spannleisten, Anschlagen, Keil-
Spannelementen, Auflagen und einem seitlichen
Anschlag. Dank dieser gro3en Auswahl an Einzel-
teilen kénnen Sie Werkstlicke unterschiedlichster
Abmessungen problemlos spannen — wahlweise
einzeln oder mehrere gleichzeitig.

Allgemeine Eigenschaften
Die Spannleisten dienen zur Aufnahmen von Keil-
Spannsegmenten der GréRen M8 und M12.

Aufgrund des Kerbverzahnungsprofils lassen sich
Bauteile mit einer Spannkraft von bis zu 4 Tonnen
sicher spannen.

Die Steigung der Verzahnung betragt 2,5 mm.

Die Genauigkeit jeder Zahnreihe hin zu den
Positionierbohrungen betragt +/- 0,01 mm

Zudem lassen sich durch die beidseitig angebrachten
M6-Gewinde seitlich Anschlage befestigen.
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Spannleisten
EH 1585.

Produktbeschreibung

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet

MaRBzeichnung
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Bestellinformationen

‘ [a]

| 1160 | 1585.100 |
Zubehor
Anzahl Passchrauben i
M12 x 45
[a]
Befestigungsschrauben
.. 2 106 1585.101
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Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Spannleisten

EH 1585.

Produktbeschreibung

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet

MaRzeichnung
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Bestellinformationen
‘ F Art.-Nr.
\ )
\ 2320 | 1585.200 |
Zubehor
Anzahl Passchrauben Anzahl Zylinderschrauben i
M12 x 45 M12 x 45
[9]
Befestigungsschrauben
.I ' 2 1 155 1585.201
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Spannleisten
EH 1585.
Produktbeschreibung
Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet
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Bestellinformationen
| [o] ﬂ
\ 3450 | 1585300 |
Zubehor
Anzahl Passchrauben Anzahl Zylinderschrauben i
M12 x 45 M12 x 45
[g]
Befestigungsschrauben
.. 2 3 253 1585.301
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Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Spannleisten

EH 1585.

Produktbeschreibung

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet
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Bestellinformationen

Abmessungen i
I1 I2 |3 I'11 nZ n3
[mm] [a]
400 250 100 2 4 7 4620 1585.400
500 350 100 3 5 9 5800 1585.500
600 450 100 4 6 11 6960 1585.600
700 550 100 5 7 13 8150 1585.700
Zubehor
Anzahl Passchrauben Anzahl Zylinderschrauben i
M12 x 45 M12 x 45
[g]
Befestigungsschrauben
4 302 1585.401
” 2 6 400 1585.601
7 449 1585.701
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Keil-Spannsegmente
EH 23250.

Produktbeschreibung
Durch Eindrehen der Spannschraube bewegen sich die beiden Spannbacken nach

auBen und driicken die Werkstiicke gegen einen festen Anschlag. Verschiebeweg
bei M8= +/-0,5mm, M12= +/-1mm.

Werkstoff Spannbacken
" = Werkzeugstahl, gehartet, braniert und
Grundkorper geschliffen

= \Werkzeugstahl, gehartet, blank
Weiterfiihrende Informationen

Schraube - -

= Vergiitungsstahl, vergitet, Giite 12.9 Hinweise )
Spannbacken verdrehgesichert

Feder

= Federstahldraht

MaRBzeichnung
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Bestellinformationen
Abmessungen i
I1 ‘ I1 ‘ I2 ‘ b1 ‘ bZ b3 ‘ h1 ‘ h2 ‘ h(’a
min. max.
[mm] [a]
Spannbacke geriffelt, beidseitig — Bild 1
27 | 3 25 | 29 | 210 4 15 | 25 | 64 200  23250.0501
Spannbacke plan, beidseitig — Bild 2
27 | 31 25 | 29 | 20 | 4 15 | 25 | 64 | 200  23250.0502
Spannbacke plan und geriffelt - Bild 3
27 | 31 25 | 29 | 20 | 4 15 | 25 | 64 | 200  23250.0503

tNHALDER 689



Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Keil-Spannsegmente
EH 23250.

Produktbeschreibung

Durch Eindrehen der Spannschraube bewegen sich die beiden Spannbacken nach
auBen und dricken die Werkstiicke gegen einen festen Anschlag. Verschiebeweg
bei M8= +/-0,5mm, M12= +/-1mm.

Werkstoff Feder
= Federstahldraht
Grundkérper ederstanidra
= Werkzeugstahl, gehartet, blank Spannbacken
= Werk hl, geha Gni
Schraube gei:;ri(i?‘?egnsw , gehartet, briniert und
= Vergltungsstahl, vergutet, Gite 12.9
MaRzeichnung
l1 max.
l1 min.
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Bestellinformationen
Abmessungen i
I1 I1 b1 b2 h1 h2
min. max.
[mm] [a]
Spannbacke geriffelt, beidseitig — Bild 1
42 \ 49 \ 41 \ 30 \ 22 \ 4 \ 280,00 | 23250.0510
Spannbacke plan, beidseitig — Bild 2
42 \ 49 \ 41 \ 30 \ 22 \ 4 \ 280,84 | 23250.0511
Spannbacke plan und geriffelt — Bild 3
42 \ 49 \ 41 \ 30 \ 22 \ 4 \ 280,00 | 23250.0512
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Keil-Spannsegmente
EH 23250.

Produktbeschreibung

Durch Eindrehen der Spannschraube bewegen sich die beiden Spannbacken nach
auBen und driicken die Werkstiicke gegen einen festen Anschlag. Verschiebeweg
bei M8= +/-0,5mm, M12= +/-1mm.

Werkstoff Feder
= Federstahldraht

Grundkorper
= Werkzeugstahl, gehartet, blank Spannbacken

= Werkzeugstahl, gehartet, briniert und
Schraube geschliffen

= VVergltungsstahl, vergutet, Gite 12.9

MaRzeichnung
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Bild 1 Bild 2 Bild 3
Bestellinformationen
Abmessungen

I1 I1 b1 bZ h1 hZ i
min. max.

[mm] [a]

Spannbacke mit Anschraubgewinde, beidseitig — Bild 1

47 \ 54 \ 41 \ 30 \ 22 \ 4 \ 300 | 23250.0513
Spannbacke geriffelt und mit Anschraubgewinde — Bild 2

47 \ 54 \ 41 \ 30 \ 22 \ 4 \ 290 | 23250.0514
Spannbacke plan und mit Anschraubgewinde — Bild 3

47 \ 54 \ 41 \ 30 \ 22 \ 4 \ 290 | 23250.0515
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Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Adapter fiir Keil-Spannsegmente ¢ fir Spannleisten

EH 23250.

Produktbeschreibung

Mit dem Adapter kdnnen alle Keil-Spannsegmente M8-M12 auf den Spannleisten montiert
werden. Der Adapter fur die GroRe M8 beinhaltet zusatzlich eine Verdrehsicherung.

Werkstoff
= Werkzeugstahl

MaRzeichnung
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Bestellinformationen
[a]
Bild 1
140 | 23250.0530
Bild 2
100 | 23250.0531
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Seitliche Anschlage

EH 1586.
Produktbeschreibung
Werkstoff Montage
= Stahl Kann an beiden Seiten der Spannleiste
montiert werden.
MaRzeichnung
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Bestellinformationen
‘ Abmessungen i
I A L AL R AL L T L O
\ [mm] la]
‘ 15 60 27 16 8 32 0-37 8 7 110 ‘ 1586.250
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Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Einlegehilfen
EH 1586.

Produktbeschreibung
Halt das Werkstiick wahrend des Spannvorgangs in Position.

Werkstoff Montage
= Stahl, bruniert Es werden die Auflagen (Art.-Nr. 1586.200,
1586.201 und 1586.202) bendtigt.

Weiterfithrende Informationen
Hinweise
Federkraft von 100 N je Seitendruckstuck.

MaRBzeichnung

66—74

&

Bestellinformationen

\ la]
\ 800 1586.260

Auflagen fiir Spannleiste
EH 1586.

Produktbeschreibung

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet
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Mehrfachspannsysteme

Einzelteile
MaRzeichnung
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Bestellinformationen
Abmessungen i
I \ I, \ b, \ b, \ h, \ h,
[mm] [a]
hoch — Bild 1
44 \ - \ 14 \ 5 \ 15 \ 8 \ 70 | 1586.200
niedrig — Bild 2
44 \ - \ 14 \ 5 \ 8 \ 1 \ 50 | 1586.202
hoch; Breite gekurzt — Bild 3
44 | 29 | 14 | 5 | 15 | 8 | 60 | 1586.201
Auflagen fiir Spannleiste * mit Schnappverschluss
EH 1586.
- Produktbeschreibung
S Werkstoff
= Aluminium Al
=8
MaRBzeichnung
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Bestellinformationen
Abmessungen i
I \ b \ h
[mm] [a]
\ 44 \ 20 \ 8 30 | 1586.210 |
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Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Anschlage

EH 1586.

Produktbeschreibung

Werkstoff Bolzen

= Werkzeugstahl, gehartet = Diamantbeschichtung
IJ1 b1
b 2 b 2
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Bestellinformationen
Abmessungen i
I | I, | I, | b, | b, | h, | h, | d
[mm] [a]
Diamant beschichtet, beidseitig — Bild 1
44 I - I 2 I 44 I 24 L 214 134 12 I 390 | 1586.010
Diamant beschichtet und plan - Bild 2
42 I 22 I 2 I 44 I 24 . 214 134 12 | 390  1586.011
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Anschlage
EH 1586.

Produktbeschreibung

Gripp Einsatz besteht aus zwei Stiften aus HSS. Sie dringen in das Werksttick ein und
hinterlassen dabei winzige Spuren darauf.

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet

MaBzeichnung
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Bestellinformationen

Abmessungen i
I \ I, \ I, \ b, \ b, \ h, \ h,
[mm] [g]
Gripp-Einsatze, beidseitig — Bild 1
42 \ 20 \ 1 \ 44 \ 18 \ 21,4 \ 11 \ 400 | 1586.020
Gripp-Einsatze und plan — Bild 2
41 \ 20 \ 1 \ 44 \ 18 \ 21,4 \ 11 \ 390 | 1586.021
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Einzelteile

Anschlage

Mehrfachspannsysteme

EH 1586.

MaRzeichnung

hy

h4

Produktbeschreibung

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet
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120°

; 2 = ﬂI—J
Bild 2
Bestellinformationen
Abmessungen i
I | I, | I, | b, | h, | h,
[mm] [a]
Prismen horizontal, beidseitig — Bild 1
40 - 14,4 44 21,4 10,7 390 | 1586.030
Prisma horizontal und plan — Bild 2
40 \ 20 \ 14,4 \ 44 \ 21,4 \ 10,7 \ 450 | 1586.031
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Anschlage

EH 1586.

Produktbeschreibung

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet

MaRzeichnung
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Bestellinformationen
Abmessungen i
I | I, | I, | b, | h,
[mm] [a]
Prismen vertikal, beidseitig — Bild 1
60 | - \ 194 \ 44 \ 21,4 \ 490 | 1586.040
Prisma vertikal und plan - Bild 2
50 \ 20 \ 19,4 \ 44 \ 21,4 \ 450 | 1586.041
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Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Anschlage
EH 1586.

Produktbeschreibung
Die Backen kdnnen auf die bendtigte Werkstlickkontur bearbeitet werden.

Werkstoff
= Werkzeugstahl

MaRBzeichnung
b1 b1
T fiuijing]
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Bestellinformationen

Abmessungen i
I1 ‘ Iz ‘ b1 ‘ h1
[mm] [a]
weich, beidseitig — Bild 1
60 \ 30 \ 44 \ 21,4 \ 550 | 1586.050
weich, beidseitig; eine Seite kurz — Bild 2
50 \ 20 \ 44 \ 21,4 \ 460 | 1586.051
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Anschlage
EH 1586.

Produktbeschreibung

Werkstoff Bolzen
= Werkzeugstahl, gehartet = Hartmetall
MaRzeichnung
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Bestellinformationen
‘ Abmessungen i
‘ |1 ‘ I2 ‘ b1 ‘ bz ‘ h1 ‘ hz
\ [mm] la]
| geriffelt, beidseitig
\ 44 \ 22 \ 44 \ 24 \ 21,4 \ 13,4 \ 390 | 1586.060
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Einzelteile Mehrfachspannsysteme

Anschlage
EH 1586.

Produktbeschreibung

Werkstoff Bolzen
= Werkzeugstahl, gehartet = Hartmetall
MaRzeichnung
l1 b1 l1
b1 lz |32 l2
L L
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Bild 3 Bild 4
Bestellinformationen
Abmessungen i
I | 1, | 1, b, b, oh, oh d
[mm] [a]
plan, beidseitig — Bild 1
40 \ 20 \ - \ 44 \ - 214 - \ - \ 400 | 1586.070
plan, beidseitig; Breite gekirzt — Bild 2
40 20 \ - \ 44 \ 29 L 214 64 - \ 340 | 1586.071
plan, beidseitig; hohe Ausfiihrung — Bild 3
80 40 | - | 44 | - . 514 - | - | 1600  1586.072
geriffelt und plan — Bild 4
42 \ 20 \ 2 \ 44 \ 24 214 134 12 \ 390 | 1586.073
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Mehrfachspannsysteme Einzelteile

Anschlage
EH 1586.
Produktbeschreibung
Werkstoff Bolzen
= Werkzeugstahl, gehartet = Hartmetall
by
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Bestellinformationen
Abmessungen i
I1 ‘ Iz ‘ Is ‘ b1 ‘ bz ‘ b3 ‘ b4 ‘ h1 ‘ hz ‘ hs
[mm] [a]
Anschraubgewinde, beidseitig — Bild 1
40 20 | 2 4 | 28 18 | 18 214 | 11 110 | 400  1586.080
geriffelt und Anschraubgewinde — Bild 2
42 | 20 | 2 | 4 28 | 24 | 18 | 214 11 | 134 | 400  1586.081
plan und Anschraubgewinde - Bild 3
40 | 20 | 2 | 4 | 28 - | 18 | 214 | 11 | - | 400  1586.082
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Spanneinheiten Mehrfachspannsysteme

Kombi-Spannleisten
EH 1586.

Produktbeschreibung

Werkstoff
= Werkzeugstahl, gehartet

MaRzeichnung
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250 250
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Bild 1 Bild 2
Bestellinformationen
| [o] w
\ 5360 | 1586.400 |
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Mehrfachspannsysteme Spanneinheiten

Kombi-Spannleisten
EH 1586.400

FUNKTIONEN

Die Kombi-Spannleiste bietet 3 verschiedene
Funktionen um das Werksttick zu spannen/
abzustutzen.

Schwimmender Modus Zentrischer Modus
Der schwimmende Modus dient zum Spannen und Ab- - Die Backen der Spannleiste bewegen sich synchron.
stiitzen von Uberbestimmten Spannstellen an Bauteilen. Die Mittelachse des Werkstlicks bleibt unverandert,

Die Vorrichtung passt sich an die Lage des Werk- selbst wenn sich die Aulenabmessungen andern.

stlicks an.

Maschinenschraubstock-Modus

Bei diesem Modus wird eine Backe fix auf der Spann-
leiste befestigt. Die zweite Backe bleibt beweglich.
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Sortimente

Mehrfachspannsysteme

STANDARD-SORTIMENTE

Fir 3-Seiten-Bearbeitung. Es kénnen bis zu
4 Werkstlicke gleichzeitig bearbeitet werden. Art.-Nr. 1586.410

Zwei Sortimente von 1586.410. Ebenfalls geeignet fiir die Bearbeitung von
langen Werkstlicken. Art.-Nr. 1586.411

Stiick Bezeichnung Art.-Nr. Stiick Bezeichnung Art.-Nr.

1 Spannleiste 1585.300 2 Spannleiste 1585.300

3 Anschlag, plan, beidseitig 1586.070 6 Anschlag, plan, beidseitig 1586.070
Keil-Spannsegment, Keil-Spannsegment, M8

2 M8 Spannbacke plan, beidseitig 23250.0502 4 Spannbacke plan, beidseitig 23250.0502

Fir 3-Seiten-Bearbeitung. 1-2 Werkstlicke kdnnen gleichzeitig bearbeitet
werden. Art.-Nr. 1586.412

Fir 3-Seiten-Bearbeitung. Ebenfalls geeignet fiir die Bearbeitung von
langen Werkstiicken. Art.-Nr. 1586.413

Stiick Bezeichnung Art.-Nr. Stiick Bezeichnung Art.-Nr.
1 Spannleiste 1585.300 2 Spannleiste 1585.300
2 Anschlag, plan, beidseitig 1586.070 6 Anschlag, plan, beidseitig 1586.070
Keil-Spannsegment, M12 Spann- i$ ~
! backe plan, beidseitig 23250.0511 4 Keil-Spannsegment, M12 Spann- 53,51 514
backe plan, beidseitig
706
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Mehrfachspannsysteme Sortimente

Fir die Bearbeitung von groRen Werkstiicken. Art.-Nr. 1586.414 Fir die Bearbeitung von zylindrischen Werkstiicken. 4 Werkstiicke kénnen
gleichzeitig bearbeitet werden. Art.-Nr. 1586.415

Stiick Bezeichnung Art.-Nr. Stiick Bezeichnung Art.-Nr.
2 Spannleiste 1585.100 1 Spannleiste 1585.400
2 Spannleiste 1585.200 1 Anschlag, Prismen vertikal, beidseitig | 1586.040
4 Anschlag, plan, beidseitig 1586.070 Anschlag, 1 Seite,
: 2 . - 1586.041
Keil-Spannsegment, Prisma vertikal und plan
2 S 23250.0511 ]
M8 Spannbacke plan, beidseitig 2 Keil-Spannsegment, 23950.0502
M8 Spannbacke plan, beidseitig ’

Fir die Bearbeitung von groRen Werkstiicken. Mit Auflagen in der Hohe von
15 mm. Art.-Nr. 1586.416

Stiick \ Bezeichnung Art.-Nr.

2 Spannleiste 1585.300

4 Anschlag, plan, beidseitig 1586.070

4 Auflage fir Spannleiste 1586.200

2 KelI-Spannseg.men_t,l M12 Spann- 23250.0511
backe plan, beidseitig
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